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Kai Mdiller

Geschéftsfiihrer
ROWA GROUP

Liebe Geschéaftspartner,
sehr geehrte Damen und Herren,

eine internationale Prasenz ist fir die Unter-
nehmen der ROWA GROUP nichts Neues -
seit langem sind wir auf drei Kontinenten aktiv.
Insbesondere durch unsere vor zwei Jahren in
den USA neu in Betrieb genommene Produkti-
onsstatte haben wir zuséatzliche Maéglichkeiten
fir organisches Wachstum, sowohl raumlich
als auch kapazitatsseitig, geschaffen. Damit
kommen wir unseren global aufgestellten Kun-
den nicht nur geografisch immer naher. Durch
Mitarbeiter vor Ort bieten wir auch eine lokale
Kompetenz und sprechen ,buchstablich® ihre
Sprache.

Und auch als Aussteller auf internationa-
len Messen setzen wir nach der interplas in
GroBbritannien und der PlastEurasia in der
Turkei in 2017 mit der NPE in den USA in 2018
weiter Akzente. Die Unternehmen der ROWA
GROUP nutzen jede Gelegenheit, Innovatio-
nen, Synergien und Services unseres starken
Verbundes zu prasentieren.

Damit entwickeln wir uns in vielen Bereichen
dynamisch weiter und starken unseren Ver-
bund leistungsfahiger Unternehmen. Die posi-
tive Entwicklung der Gesamtkonjunktur, auch
in Schwellenlandern, hilft uns sicherlich bei der
Expansion. So spiiren wir beispielsweise eine
wachsende Aufmerksamkeit der Automotive-
Branche, die wir zunehmend in vielverspre-
chende Geschaftsbeziehungen umwandeln
koénnen.

Mit unseren internationalen Vertriebs- und
Fabrikations-Standbeinen machen wir uns
weiter unabhangig von der nach wie vor ange-
spannten Rohstoffsituation in der kunststoff-
verarbeitenden Industrie. Der fortschreitenden
Preiserhohung durch eine zunehmende welt-
weite Verknappung setzen wir eine noch en-
gere Vernetzung unserer Synergien, Kontakte
und Produktionsmdglichkeiten entgegen. Fur
unsere Kunden denken und planen wir voraus
und kdnnen, durch die Kooperation mit neuen,
exklusiven Lieferanten, manche Licke in der
Materialverfligbarkeit schlieBen. Ohnehin sind
wir auch beim Sourcing weitestgehend frei und
betreiben eine globale Einkaufsstrategie.

Stellen Sie uns gern auf die Probe. Erste
Informationen zu neuen Entwicklungen und
innovativen Anwendungen finden Sie bereits
auf den folgenden Seiten.

Eine interessante Lektiire wiinscht Ihnen,
verbunden mit besten GriBen

Ihr Kai Mller %l %K
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COLOR COMPETENCE CENTER

»OUT OF THE BOX* — KREATIVES ARBEITEN IM CCC

So gut sieht flexibles Arbeiten aus: Das ROMIRA-Team im CCC-Bliro

Neben dem Showroom wurde bei der ROMIRA, als
ein weiterer wichtiger Baustein des Color Competence
Centers der ROWA GROUR, ein neues GroBraumbiro
eingerichtet. Im stylischen Ambiente dieses wichtigen
Arbeitsbereiches wird alles daran gesetzt, das ,,out of
the box“-Denken zu férdern.

Hier hat kein Mitarbeiter einen festen Platz. Jeder kann
durch die Nutzung von Pulten, Tischen und rollbaren
Blrocontainern ganz nach Bedarf und Wunsch zwi-
schen Steh- und Sitzplatzen, Wand- und Fenstersicht
wechseln, sich in verschiedenen Team-Konstellationen
mit Kollegen zusammensetzen oder sich etwas abseits
in ruhigerer Umgebung konzentrieren. Dadurch wird
eine Atmosphéare geschaffen, die sowohl die Zusam-
menarbeit und die Produktivitat fordert, als auch die
Kreativitat steigert und zu innovativen Ideen anregt. Ein
solches Arbeitskonzept wird bisher vor allem im Bereich

der Medien, der IT und in der Agenturszene gern und
erfolgreich genutzt und wurde fir die ROMIRA als pro-
duzierendes Industrieunternehmen passend adaptiert.
Neben der Forderung der Kommunikation und des
Informationsaustausches zwischen den Mitarbeitern
bietet dieses dynamische Arbeiten den groBen Vorteil,
dass durch die regelmaBige Bewegung aufgrund des
Wechsels zwischen Stehen, Laufen und Sitzen die Ge-
sundheit der Mitarbeiter geférdert wird.

Auch optisch wurde bei den ROMIRA-Mitarbeitern
nachgelegt: Die neue Teamkleidung des CCC war nicht
nur Bestandteil des Fotoshootings, sondern wird auch
im normalen Arbeitsalltag genutzt. Der Look wurde von
den Kollegen durchweg positiv aufgenommen, denn er
steht ihnen nicht nur ausgezeichnet, sondern steigert
auch das Zusammengehdrigkeitsgefuihl der gesamten
Abteilung.

GEBALLTE FACHKOMPETENZ BEI DER ROWA GROUP

Am 14. und 15. November 2017 fand in den R&um-
lichkeiten der ROMIRA eine Inhouse-Schulung des
renommierten Kunststoff-Zentrums SKZ zum Thema
Koloristik statt: Das SKZ, eines der europaweit fliihren-
den Institute auf diesem Gebiet, hatte mit den Refe-
renten Linda Stegemann und Walter Franz zwei erfah-
rene Fachexperten vom Hauptsitz in Wirzburg nach
Pinneberg gesandt. Sie sprachen lber aktuell relevante
Themen aus dem Arbeitsalltag der Teilnehmer, darunter
Troubleshooting Spritzguss, visuelle Abmusterung und
Farbkommunikation in der Lieferkette.

AT
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Als Experte fiir Spritzguss steuerte darlber hinaus
Thomas Zentgraf wichtige Inhalte bei.

Das Podium bildeten die interessierten Kollegen aus den
Gesellschaften ROWASOL, ROWA Masterbatch und
ROMIRA. Die Schulungsteilnehmer waren sowohl relativ
neue Mitarbeiter der ROWA GROUP, als auch Kollegen,
die bereits seit Jahren bei Firmen der Gruppe beschéaf-
tigt sind und entsprechend Uber ein breites, fundiertes
Fachwissen verfliigen. Es bestatigte sich, dass dieses
Seminar — unabhangig von der Erfahrung des Einzelnen
— fUr jeden Teilnehmer einen wertvollen Mehrwert bot.
Darliber hinaus zeigten sich dieTeilnehmer des SKZ sehr
beeindruckt von den neuen Raumlichkeiten des Color
Competence Centers (CCC), welches die Fachkompe-
tenz und das visionare Vorgehen der ROWA GROUP
nochmals deutlich unterstreicht. Alle Teilnehmer des
Workshops waren sich einig, dass ein solches Format
zum Wissensaustausch und fur den jeweiligen konkre-
ten Arbeitsalltag sinnvoll und zielfliihrend ist. Das war
also sicherlich nicht die letzte derartige Veranstaltung!
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GELUNGENES DEBUT:
ROWA GROUP ERSTMALIG
AUF DER INTERPLAS

Inngvstion Manoens

interplas

Die groBte Kunststoffmesse in GroBbritannien, die
Interplas, offnete im September 2017 im National
Exhibition Centre in Birmingham ihre Turen. Drei Mit-
glieder der ROWA GROUP, die ROMIRA, ROWASOL
und ROWA Masterbatch, hatten sich zusammenge-
schlossen, um sich hier zum ersten Mal gemeinsam
zu prasentieren.

Die alle drei Jahre stattfindende dreitédgige Veran-
staltung, bei der knapp 500 Unternehmen ihre neu-
esten Entwicklungen und Technologien vorstellten,
zéhlte mehr als 12.000 Besucher. Begleitet wurde
die Ausstellung von einer Vielzahl spannender Pra-
sentationen und aufschlussreicher Vortrage bedeu-
tender Akteure des britischen Kunststoffsektors, so
zum Beispiel zu den Themen Wiinsche und Bedirf-
nisse der OEMs zur Starkung ihrer Kunden-Lieferan-
ten-Beziehungen, als auch die mdglichen Auswir-
kungen des Brexit auf die Kunststoffindustrie.

Mit diesem erstmaligen Auftritt auf der Interplas be-
weist die ROWA GROUP einmal mehr ihr nachhalti-
ges Engagement, bestehende Kunden in der Region
zu unterstitzen, die Marktprasenz zu erhéhen und
regionale Entwicklungen voranzutreiben.

Der eindrucksvoll gestaltete Messestand erstrahlte
im bewahrten Farbkonzept der ROWA GROUP in
Verbindung mit einer gezielten Ausleuchtung, die
das breite Produktportfolio, das Branding, die we-
sentlichen Gestaltungsmerkmale und natirlich die
Vitrine mit den Produkten aus den wichtigsten An-
wendungsbereichen bestens hervorhob. Die Besu-
cher am ROWA GROUP-Stand waren ein dynami-
scher Mix aus neuen Gesichtern und langjéhrigen
Bekannten verschiedenster Branchen, darunter
Automobil-OEMs, wichtige Tier-1 SpritzgieBer, Ver-
triebspartner sowie Unternehmen, die an der Her-
stellung von Komponenten fur die Industrie und fir
den Konsumgutersektor beteiligt sind.

Die Interplas Messe erwies sich als ideales, leben-
diges und erfolgversprechendes Umfeld, um sowohl
aktuelle Kunden als auch neue Potenziale zu treffen
und bei einem gemeinsamen Kaffee Ideen, Konzep-
te und innovative Losungen zu entwickeln.

Mehr zum Thema
www.rowa-group.com / Chris Priest
+44 (0) 4101 7890 648 613 / c.priest@romira.de

NPE 2018: ROWA GROUP

PRASENTIERT SICH IM SONNENSTAAT

Nordamerikas groBte Kunststoffmesse, die National
Plastic Exhibition (NPE), findet vom 7. bis 11. Mai 2018
in Orlando, Florida, statt. Die NPE ist seit 1970 alle drei
Jahre ein Branchenmagnet und prasentiert
Innovationen, neue Verfahren, Ausristun-
gen, Materialien und Forschungen, die
die Welt der Kunststoffe maBgeblich
mitgestalten. Die NPE fand urspringlich
in Chicago, lllinois, statt, bis sie 2012 in
den Sonnenstaat umsiedelte.

Nach ersten fachkundigen Einschatzungen

wird erwartet, dass die NPE 2018 mit mehr als 75.000
Besuchern und Uber 2.000 Ausstellern aus 168 Lan-
dern die groBte Messe ihrer Geschichte sein wird. Da-
mit ist sie die drittgroBte Kunststoffkonferenz der Welt.

[.

MA—U‘

=
© Songquan Deng/shutt‘ stock-com

Die ROWA Inc., die unlangst ihren US-Standort in Croy-
don weiter ausgebaut hat, um der starken Nachfrage
an Produktion und Support in den USA gerecht zu wer-
den, wird neueste Entwicklungen und Synergien aus
den verschiedenen Unternehmensbereichen der
ROWA GROUP mit Fokus auf die Produkte der
ROMIRA, TRAMACO und ROWA Masterbatch
vorstellen.

Besucher finden die ROWA Inc. mit ihren Mit-
ausstellern in der Stid-Halle an Stand S18121.

Mehr zum Thema
www.rowainc.net /www.rowa-group.com / Dave Baglia
+1 856 824 9200 / dave.baglia@rowainc.net

EINE AMERIKANISCHE

ERFOLGSGESCHICHTE GEHT WEITER

Erst vor zwei Jahren wurde in Croydon, Pennsylvania,
die neue Produktionsstatte der ROWA GROUP in den
USA in Betrieb genommen. In dem rund 2.800 gm
groBen Werk, das dank noch ungenutzter Landflache
auf dem Gelénde die Mdoglichkeit zur weiteren Vergro-
Berung bietet, produziert und vertreibt die ROWA Inc.
Eigenentwicklungen und Produkte der Unternehmen
TRAMACO, ROMIRA und ROWA Masterbatch in Nord-
amerika — und das mit groBem Erfolg.

Die starke Nachfrage der 2012 gestarteten, erweiterten
Produktlinien flr chemische Treibmittel der TRAMACO,
Spezial-Masterbatches von ROWA Masterbatch und
technische Compounds der ROMIRA forderte damals
eine Erweiterung der Produktionsstatte. Die ROWA
GROUP trug dem Erfolg Rechnung und entschied sich
im Jahr 2016 fir den Standort auBerhalb von Philadel-
phia, wo das Werk mit erhdhter Produktionskapazitat
errichtet wurde.

Die ROWA Inc.-Anlage ist ausgestattet mit einem um-
fangreichen Polymer-Labor mit vier Bereichen — jeweils
eine fur mechanische Tests, Analytik, Farbtechnologie
und Witterungsbestandigkeit (QUV und Xenon). Fir
die Produktion wurden zudem neue Maschinen ange-
schafft: So verfugt das Werk in Croydon aktuell Gber
Doppelschnecken-Laborextruder und fiinf Doppel-
schnecken-Graftinganlagen beziehungsweise Doppel-
schnecken-Compoundieranlagen.

Durch diese Produktionsstatte, die Installation neuer
Maschinen sowie die Schulungen zuséatzlicher Mitar-

beiter in Schlisselpositionen kénnen die gestiegenen
Kundenanforderungen in gewohnter Qualitat erfullt
werden. Im Jahr 2018 sollen noch weitere Arbeitsge-
rate installiert und kontinuierlich Verbesserungen vor-
genommen werden, um der Nachfrage auch weiterhin
bestens gerecht zu werden und ein noch hdéheres Qua-
litdtsniveau zu erreichen.

»,Wir sind sehr gliicklich Uber die starke Unterstutzung
unserer Kunden und freuen uns darauf, in den kom-
menden Jahren weiter zu wachsen®, so Dave Baglia,
Prasident der ROWA Inc.

Mehr zum Thema
www.rowainc.net /www.rowa-group.com / Dave Baglia
+1 856 824 9200 / dave.baglia@rowainc.net
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ROMIRA

TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

FEUER UND FLAMME FUR INNOVATIONEN

-

Seit vielen Jahren ist ROMIRA ein zuverlassiger Part-
ner der Medizinindustrie und produziert flr diese
halogenfreie und halogenhaltige flammgeschutzte Pro-
dukte. Die Flammbesténdigkeit wird dabei stets durch
die Underwriters Laboratories (UL) nach Norm getestet
und garantiert. Seit Kurzem kénnen unsere Mitarbeiter
auch intern am Pinneberger Standort standardisierte
Prifungen zur Flammbestandigkeit durchfihren: Denn
ROMIRA verfligt nun Uber die Horizontal-/Vertikal-
brennkammer (HVUL2), die speziell fir Entflammbar-
keitsprifungen von Kunststoffmaterialien gemaB der
UL Vorgaben konzipiert ist. Die Kammer aus rostfreiem
Stahl verfligt Uber ein groBes Schiebefenster mit guter
Sicht auf die Proben. Eine vollstandige Probenstiitze,
ein Prazisions-Gasbrenner und Digital-Timer ermogli-
chen einen einfachen und sicheren Betrieb.

Besonders fur medizinische Gerate gelten hohe Pro-
duktanforderungen, unter anderem hinsichtlich der
Brennbarkeit — ROMIRA wird diesen Anspriichen
gerecht. FUr den Einsatz in Praxen, Krankenh&ausern

und Co., beispielsweise flir Gehause medizinischer
Pumpen, hat ROMIRA nun eine innovative Weiterent-
wicklung im Portfolio. Romiloy PBT/PC Uberzeugt durch
eine sehr gute Schlagzahigkeit, hohe Warmebestéandig-
keit und ein sehr breites Verarbeitungsfenster. Zudem
ist die Chemikalienbestandigkeit signifikant héher als
bei den herkdmmlichen Produkten. Ein flihrender OEM
ist bereits so von Romiloy PBT/PC Uberzeugt, dass es
fur seine Serienproduktion eingesetzt wird.

Und das ist nur ein weiterer Schritt auf dem Weg zur
festen GroBe in dieser Branche: Die Medizintechnik ist
fur die ROMIRA ein wichtiger und vielversprechender
Bereich, auf den sich das Unternehmen noch starker
konzentrieren mdchte.

Mehr zum Thema
www.romira.de / Kristina Rossow
+49 4101 706 975 / k.rossow@romira.de

E-MOBILITAT IST REALITAT -

Was gerade noch Zukunftsmusik war, ist jetzt schon
allgegenwartig. Stéandig erobern neue Technologien die
Markte — alternativen Energiequellen kommt hierbei
eine immer groBere Bedeutung zu, und die Mobilitat er-
reicht eine neue Dimension. Elektroangetriebene Fahr-
zeuge sind bereits ein alltagliches Bild auf den StraBen
und werden in absehbarer Zeit die kraftstoffgetriebenen
zum Teil oder sogar vollstandig ersetzen. Ob Hybrid,
Batterie oder Brennstoffzelle — es werden neue Anfor-
derungen an die eingesetzten Materialien gestellt, ins-
besondere hinsichtlich Optik, Haptik und Funktionalitat.
Durch den Wegfall von kraftstoffgetriebenen Motoren
werden Knarz-, Quietsch- und Klappergerdausche im
Fahrzeuginnenraum, die zum GroBteil mit dem Abrieb
an den Kunststoff- und angrenzenden Bauteilen einher-
gehen, deutlicher wahrnehmbar. Mit ihren innovativen
Materialien ist die ROMIRA bereit fur die Zukunft. Sie
bietet zahlreiche Lésungen fir Oberflachendesign und
Funktionalitat, sowohl flr das Exterieur als auch fur das
Interieur, bei denen eine nachtragliche Lackierung oder
Oberflachenbehandlung nicht nétig ist.

Gehause Nebelscheinwerfer — hochgldnzende und matte
Oberfldche in einem Teil
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ROMIRA GEHT MIT DER ZUKUNFT

Oberflachendesign

Rotec Acrylic Compounds begeistern mit ihren bril-
lanten Farbtiefen und werden bereits seit Jahren in
der Serienproduktion flihrender Automobilherstel-
ler fir unlackierte AuBenteile in Tiefschwarz, attrak-
tiven Designfarben und Hochglanzoptik eingesetzt.
Fir das Design der Autos der Zukunft ist aktuell die
Nachfrage nach Materialien mit einem tiefen Farb-
eindruck nicht nur in Schwarz sehr groB. Ob in Rot,
Grin, Blau oder WeiB, die Teileoberflache aus Rotec
Acrylic Compounds beeindruckt mit Brillanz. Insbe-
sondere Metalleffekte lassen sich sehr gut abbilden.
Dank der Farbkompetenz der ROWA GROUP durch
das Color Competence Center werden individuelle
Farbanpassungen unter Beachtung der Anforderun-
gen an Farbstabilitét nach UV-Strahlung bzw. Witte-
rung moglich. Die einzigartigen Rotec Acrylic Com-
pounds der ROMIRA mit der Typenbezeichnung Rotec
AC-MA 500xx und die neu entwickelte Rotec AC-MA
700xx-Reihe mit erhdhter Warmeformbestandigkeit
weisen zudem eine hohe Schlagzahigkeit und sehr gute
Kratzbestandigkeit im Vergleich zu anderen Kunststof-
fen ohne Lackierung aus.

Die Acrylic Compounds ermdglichen im Gegensatz zu
anderen Thermoplasten, die im AuBenbereich einge-
setzt werden, Kratzspuren durch Politur zu beseitigen
und wieder eine glatte, glanzende Oberflache herzu-
stellen — ein Vorteil, der beispielsweise durch PC-hal-
tige oder ASA Thermoplasten nicht geboten werden
kann. Im Vergleich zu ahnlichen Produkten auf PM-
MA-Basis anderer Hersteller offeriert dieses Produkt
hach Einschatzung von Verarbeitern eine bis zu 30
Prozent bessere Prozessstabilitdt und ein erweitertes
Prozessfenster. Eine Lackierung des Bauteils ist so-
mit nicht mehr notwendig. Optisch ist kaum ein Un-
terschied zwischen einem lackierten Autobauteil und
einem aus unlackiertem ROTEC AC-MA Compound
hergestellten Komplettierungsteil erkennbar.

Funktionelle Eigenschaften -

Antiknarz und Gleitmodifizierung

Die Anwendung tribologisch funktionalisierter Com-
pounds stellt eine kostenglinstige und dauerhaf-
te Lésung im Verhdltnis zur aufwendigen Arbeit mit
Antiknarzlacken, zum handischen Aufbringen von
Antiknarzbandern an den Kontaktstellen oder dem Ein-
satz von Schmiermittel dar. Die ROMIRA arbeitet seit
mehreren Jahren erfolgreich an der Entwicklung tribo-
logischer Compounds fiir den Automobilbau und bietet
Uberall dort L6sungen, wo aufgrund von Konstruktions-
gegebenheiten der direkte Kontakt zwischen Bauteilen
unvermeidbar ist. Speziell dafir entwickelte Copoly-
mere mit dem Handelsnamen Modiper der Firma NOF
aus Japan, die durch Marubeni in Europa vertrieben
werden, kommen dabei zum Einsatz. Generell wirkt
das Modiper als Antiknarzverbesserung, auch wenn es
direkt im Spritzgussverfahren zu dem entsprechenden
Kunststoff hinzugegeben wird. Jedoch fehlen in den
meisten Fallen die gute Dispergierung sowie die Ver-
traglichkeit, welche die Langzeiteigenschaften der da-
raus hergestellten Teile beeintrachtigen kann. Dabei ist

- al o
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Hochglanz, unlackiert: Spiegelahnlicher Eindruck bei Acrylic Compounds
in vielen Farben umsetzbar



ROMIRA

TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

ERFOLGREICHER AUFTRITT DER ROMIRA AUF DER PLASTEURASIA

Zum 27. Mal fand vom 6. bis 9. Dezember 2017 die
internationale Kunststoffmesse PlastEurasia in Istanbul
statt. Im Tuyap Fair Convention and Congress Center
présentierten sich Aussteller auf einer Gesamtflache

Gelungener Premierenaufiritt der ROMIRA in Istanbul

von 120.000 gm in zehn Hallen — darunter erstmalig
auch die ROMIRA.

Die vom Unternehmen Tuyap in Kooperation mit der
PAGEV (Turkish Plastics Industry Founda-
tion) organisierte Messe zog Uber 1.000
Unternehmen aus 43 Uberwiegend euro-
paischen und asiatischen Landern an, ihre
neuesten Entwicklungen und Technologien
auszustellen. Die PlastEurasia Istanbul gilt
als das bedeutendste und umfangreichste
Treffen der Kunststoffindustrie in der Turkei
und Eurasien. Sie spielt eine groBe Rolle
dabei, die Offnung der Industrie fiir interna-
tionale Méarkte voranzutreiben.

Bei dem GroBteil der insgesamt etwa
54.000 Fachbesucher handelte es sich um
Vertreter der Kunststoffindustrie, aber auch
Experten aus der Maschinen-, sowie aus
der Chemie- und Rohstoffindustrie erschie-
nen in Istanbul. Knapp 90 Prozent kamen

aus dem Inland, andere stark vertretene Lander waren
der Iran, Algerien, Bulgarien, Ukraine und Irak.

Dieses Besucherbild spiegelte sich auch bei der
ROMIRA wider, die mit ihrem stilvoll und wohnlich
eingerichteten Messestand, spannenden Themen
und innovativen Produkten Uberzeugen konnte. Die
ROMIRA-Géaste kamen vorrangig aus dem Vertrieb, der
Automobilindustrie sowie dem E&E-Bereich.

SWir haben unsere Erwartungen an diese Messe mit
einer Vielzahl von vielversprechenden Neukontakten
und potenziellen Kunden mehr als Ubertroffen und pla-
nen schon die Teilnahme fir 2018“, so Taner Kaplan,
Key Account Manager Automotive und Area Manager
Turkei nach Abschluss der Messe.

Mehr zum Thema
www.romira.de / Taner Kaplan
+49 (0)911 98 333 64 / t.kaplan@romira.de

besonderes Augenmerk auf die Rezepturformulierung
je nach Kunststoffmatrix zu legen: So sind die innovati-
ven Romiloy und Rotec Compounds, wie zum Beispiel
auf Basis von ABS, PC+ABS, PC+ASA, PA und PBT,
entwickelt worden, um die tribologischen Effekte spe-
ziell bei Anwendungen von Kunststoffteilen auch nach
Langzeittemperung bei hohen Temperaturen gegen PA
Compounds mit Mineral- oder Glasverstarkung, aber
auch Kunstleder als Reibpartner zu erzielen.

Die Ermittlung von Quietsch- bzw. Knarz-Gerauschen
erfolgt anhand des sogenannten Stick-Slip-Tests nach
VDA 230-206. Die Knarz-Gerausche zwischen den
Reibpartnern werden nach Anbringen von definierter
Kraft und Reibgeschwindigkeit aufgezeichnet und als
Ergebnis wird die Risk-Priority-Nummer (RPN) von
1 bis 10 (siehe Abbildung 1) bestimmt. Die Abbildungen
2 und 3 zeigen die Ergebnisse von Reibpaarungen zwi-
schen Leder und Rotec ABS mit Antiknarz-Ausristung
im Vergleich zu einem Standard ABS. Deutlich zu er-
kennen ist der reduzierte Reibwiderstand mit einer RPN
von 2 bei dem Rotec ABS antiknarz modifiziert (Abbil-
dung 3) im Vergleich zu RPN von 9 bei dem Standard
ABS (Abbildung 2)

Aus der Reihe erfolgreicher Anwendungen kon-
nen hier Problemlésungen mit tribologischen Com-
pounds der ROMIRA genannt werden, wie sie zum
Beispiel bei klappbaren Konsolen, Armlehnen, Tir-
schldssern, Gleitschienen, Aschenbechern oder auch
Schiebedachelementen zum Einsatz kommen. Die-
se Compounds sind zudem vorteilhaft gegentber
Materialldsungen mit PTFE- Zusatz, die eine geringere
Oberflachenqualitat aufweisen und im Dauerlauftest
einem héheren Abrieb unterliegen.Teile aus den ROMIRA
Compounds dagegen zeichnen sich mit einer sehr
guten Abriebfestigkeit sowie Langzeiteigenschaften
aus und bendtigen keine zusatzliche Lackierung.

Mehr zum Thema
www.romira.de / Dr. Daniela Tomova
+49 4101 706 317 / d.tomova@romira.de

Stick-slip test (VDA230-206)

Test material | Counter material

To evaluate the risk of squeak noise is generated in the 10 stage (1-3: No stick-slip risk)

RPN Risk-Priority-Number

1-3 No stick-slip risk

Medium stick-slip risk

Test durchgefiihrt bei NOF
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Abb. 3: Materialpaarung Rotec ABS antiknarz modifiziert und Kunstleder 40Nx 1mmy/s (80 °Cx300h)
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TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

COOL TOUCH EFFEKT: HOCHGEFULLTE POLYAMIDE MIT BESONDEREN EIGENSCHAFTEN

Mit ihrem verfahrenstechni-
schen Know-how und neuen
technischen Maoglichkeiten
ist die ROMIRA in der Lage,
hochgeflillte Polyamide mit
auBergewohnlichen Eigen- &
schaften herzustellen: Die
Produkte zeichnen sich durch

eine hervorragende homoge- . ‘
ne und feine Dispergierung

der Flllstoffe aus. Damit werden spezielle Eigenschaf-
ten wie zum Beispiel eine hdhere Kerbschlagzéhigkeit
bzw. Schlagzéhigkeit und eine bessere Warmeleitfa-
higkeit sowie eine auBergewdhnlich glatte Oberflache
erreicht. Fullstoffart, -struktur, -menge, -kombination

I\

ROWASOL

und Grenzflachenhaftung
sind entscheidende GroBen
zur Erzielung gewinschter Ei-
genschaftsprofile des Matrix-
materials. Dabei kann, bei der
Wahl des richtigen Zusatz-
stoffs, eine Eigenschaftskom-
bination erreicht werden, die
so bei metallischen Werkstof-
fen nicht vorhanden ist. Bei-
spielsweise kdonnen warmeleitfahige Kunststoffe die
Warme leiten, aber trotzdem elektrisch isolierend sein.

Glatte Oberflachen sind unter anderem fir Teile not-
wendig, die im Nachgang galvanisiert werden sollen.

Die bessere Warmeleitfahigkeit ist fuhlbar, sie fassen
sich kuhler an und kénnen damit den kiihlenden Effekt
einer gegebenenfalls aufgetragenen Galvanoschicht
noch verstéarken.

Ein gutes, anschauliches Anwendungsbeispiel sind
zum Beispiel Druckknopfe in Fahrstiihlen oder Licht-
schalter: Wenn diese aus hochgefiillten Polyami-
den hergestellt sind, Uberzeugen sie mit einem cool
touch Effekt und einer hochwertigeren Anmutung
und Haptik als herkdbmmliche Kunststoffknopfe.

Mehr zum Thema
www.romira.de / Dr. Milena Pohlmann
+49 4101 706 376 / m.poehimann@romira.de

WIRTSCHAFTLICHER EINFARBEN MIT DEM ROWASOL COLOR CUBE

Dass die ROWASOL Flissigfarben
eine clevere Alternative zu her-
kdmmlichen Masterbatches sein
kénnen, ist bekannt. Eine effekti-
vere Farbausbeute aufgrund per-
fekter Dispergierung und eine
héhere Qualitat dank besserer Farb-
verteilung ermdglichen bei vielen
Anwendungen eine Reduzierung
der Einfarbekosten. Doch die Ent-

AUFFULLEN
DURCH ROWASOL

LIEFERUNG
FREI HAUS

RUCKTRANSPORT

ROWASOL beflllt die CUBEs und
liefert sie frei Haus an den Abneh-
mer, der die Farbe verbraucht und
die CUBEs zur ROWASOL zurtick-
sendet, wo sie wieder aufgefullt wer-
den. So entsteht ein Kreislauf, der im
Gegensatz zu den konventionellen
Einweggebinden sehr nachhaltig ist.
Auch die Tatsache, dass die CUBEs
nicht ausgewaschen werden mussen,

IHRE
PRODUKTION

sorgung der Gebinde sowie etwaiger Restfarbmengen
verursacht zusatzliche Ausgaben und wirkt sich nega-
tiv auf die Okobilanz aus. Um dem entgegenzuwirken,
bietet ROWASOL fortan das selbstentwickelte Mehr-
wegsystem COLOR CUBE. Hierbei handelt es sich um
einen rotationsgeformten, robusten Behalter aus HD-PE
mit rund 22 Liter Fassungsvermdgen. Er ist optimal auf
das ROWAMETRIC Dosierkonzept abgestimmt, kann
aber auch mit einer Vielzahl anderer Pumpensysteme
genutzt werden. Durch ihr spezielles Design lassen sich
die COLOR CUBEs stapeln — eine platzsparende La-
gerung sowie der Versand von bis zu 18 Behaltern in
einer Transportbox im Palettenformat sind somit még-
lich. Ebenso praktisch: Die COLOR CUBEs pendeln
zwischen ROWASOL und dem Kunden hin und her.

ROWALACK @p

schont die Umwelt. Denn die technisch bedingt stets
verbleibende, kleine Farbmenge am Boden des Be-
héalters wird beim Wiederauffillen mit der neuen Farbe
homogen vermischt. Berechnet wird nur die neu hinzu-
geflgte Menge, sodass der Kunde lediglich seinen tat-
sachlichen Verbrauch zahlt. Restmengen entfallen da-
mit komplett, ebenso wie die Entsorgung der Gebinde.

Das geschlossene System mit Schnellverschlusskupp-
lung am Auslauf sowie das Membranventil zur Belf-
tung sorgen fir ein sauberes und einfaches Arbeiten
mit der Fllssigfarbe ohne Kontaminationen.

Das Bild zeigt einen COLOR CUBE in Verbindung
mit einer gravimetrischen Schlauchpumpe. Diese

Kombination ermaoglicht sehr schnelle Farbwechsel,
da Schlauch und COLOR CUBE einfach ausgetauscht
werden kénnen. Der eigens designte Gebindehalter ga-
rantiert durch den Auflagewinkel eine gute Entleerung
des Cubes.

Auf Wunsch kann der COLOR CUBE in einer von vielen
Standard-Farben bestellt werden.

Mehr zum Thema
www.rowasol.de / Udo Wilkens
+49 4101 706 335 / u.wilkens@rowasol.de

Die ROWA Lack GmbH hat zu Jahresbeginn ein neu-
es Technikumswalzwerk zur Herstellung von PVC und
PMMA Pigmentpraparationen in Betrieb genommen.
Damit wurde ein weiterer strategischer Meilenstein
in der Ausrichtung des Geschaftsbereichs ROWALID
Pigmentpraparationen erfolgreich umgesetzt.
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ROWALID PIGMENTPRAPARATIONEN -
STARTSCHUSS FUR DAS NEUE TECHNIKUMSWALZWERK

Mit der Inbetriecbnahme der neuen Technikumsanla-
ge am Standort Seevetal setzt das Unternehmen auf
moderne Standards und dokumentiert erneut seine
innovative Ausrichtung. Durch diese Investition erhoht
die ROWA Lack ihre Flexibilitat und baut das Service-
Angebot sowie das Portfolio flr Spezialititen aus.
Zudem ist es dank der neuen Anlage nun erstmals
moglich, einen Herstellprozess vom Labor Uber das
Technikum bis hin zur kommerziellen Produktion darzu-
stellen. Mit den méglichen AnsatzgréBen von 1 - 50 kg
kann ROWA Lack den Bedarf bei Bemusterungen im
Labor- und TechnikumsmaBstab decken. Gleichzeitig
schlieBt das Unternehmen die Licke bei den kleineren
ProduktionsgréBen und reduziert die Verluste durch
nicht auftragsgerechte AnsatzgroBen.

Die ROWA Lack GmbH bietet mit den ROWALID
Pigmentpraparationen ein Standardsortiment an Farb-
ténen, das durch hervorragende Eigenschaften Uber-
zeugt. Gemeinsam mit den Kunden und basierend auf
individuellen Anforderungen entwickelt ROWA Lack
auch gern projektbezogene Sondereinstellungen.
Pigmenttypen respektive Pigmentgehalt kbnnen hierbei
variabel berucksichtigt werden.

Mehr zum Thema
www.rowa-lack.de / Jork Krumwiede
+49 4101 706 124 / j. krumwiede@rowa-lack.de
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MASTERBATCH

GRUNES LICHT FUR ROWALID®

MaBgeschneiderte Masterbatches auf Basis von Poly-
carbonat haben als Werkstoffe flr optische Elemente
wie Lampenabdeckungen traditionell eine groBe Be-
deutung.

Polycarbonat ist sehr maBhaltig und weist eine hohe
Steifigkeit, Festigkeit und Schlagzahigkeit auf. Zudem
verfugt dieser Werkstoff Gber gute elektrische Isolier-

eigenschaften und Flammwidrigkeit. Eine hohe Tem-
peraturbestandigkeit, geringe Wasseraufnahme sowie
hohe Lichtdurchlassigkeit und starker Oberflachen-
glanz sind des Weiteren charakteristisch fiir Polycar-
bonat, das durch Zugabe von UV-Stabilisator auch ftr
langjahrige AuBeneinsatze ausgeristet werden kann.

ROWA Masterbatch beliefert eine Reihe von Kunden
in diesem Segment, zum Beispiel Diko Plastic Factory,
Bulgarien. Die ROWALID ® PC-Masterbatches wurden
speziell fur die Anforderungen dieses Kunden an Am-
pelabdeckungen entwickelt.

Neben den bereits genannten Vorziigen fir diesen
Einsatz wirkt sich die geringe Verzugsneigung und
Schwindung des Werkstoffes flr solche Abdeckun-
gen besonders ginstig aus. Die von Diko hergestell-
ten Lampenabdeckungen gewahrleisten die Dichtigkeit
der Konstruktion und verhindern zuverlassig das Ein-
dringen von Staub und Wasser. Fir den AuBeneinsatz
sind die verwendeten Masterbatch-Typen auBerdem
witterungsbestandig eingestellt.

Die Verarbeitung erfolgt im Spritzgussverfahren. Bei
der Gestaltung der Teilegeometrie wird insbesondere

darauf geachtet, dass eine hohe Lichtdurchlassigkeit
mit einer guten Lichtlenkung kombiniert wird — eine
ideale Voraussetzung fur blendfreies Licht, optimiert fur
den Einsatz von LEDs, die aufgrund ihrer Langlebigkeit
sehr wirtschaftlich sind. Darlber hinaus wird deutlich
weniger Strom als bei Glih- und Entladungslampen
verbraucht, sodass LEDs dank geringer CO2-Emission
diesen gegenuber klimaschonender sind.

Mit dem Einsatz von ROWALID ® PC-22954 UV RED,
PC-32058 UV ORANGE und PC-51670 UV GREEN
kann der Kunde die Produkteigenschaften des Polycar-
bonats optimal mit der glinstigen und einfachen Hand-
habung des Masterbatches kombinieren.

Diese Produktentwicklungen — orientiert an den spe-
ziellen Kundenanforderungen — sind ein sehr positives
und anschauliches Beispiel fur die innovativen und
je nach Bedarf zugeschnittenen Lésungen und nicht
zuletzt einer umfassenden Beratungsleistung durch
ROWA Masterbatch.

Mehr zum Thema
www.rowa-masterbatch.de / Gisela Birnbaum
+49-4101-706 149 / g.birnbaum@rowa-masterbatch.de

ROWA MASTERBATCH LIEFERT VIOLETT IN DER POWER-VERSION

Die Farbspezialisten des amerikanischen Instituts
Pantone haben entschieden: 2018 wird dramatisch
— zumindest farblich. Die Experten, die Einflisse und
Trends in allen mdglichen Designbereichen vom Lauf-
steg bis zur Automobilbranche beobachten, sind jedes
Jahr auf der Suche nach einer symbolischen Farbe, die
den Zeitgeist, die Bedirfnisse und Sehnstichte am bes-
ten widerspiegelt. Fur dieses Jahr wurde UltraViolet zur
Farbe des Jahres gewahlt. Laut Pantone pragen Erfin-
dungsreichtum, Originalitat, Kreativitdt und visionares
Denken die Gegenwart — und all das driicke Ultra Violet
perfekt aus. Es sei eine komplexe und kontemplative
Farbe, die dabei unterstitzen kann, den gedanklichen
Horizont zu erweitern — so zumindest die Ansicht der
Fachleute.

Im wahrsten Sinne des Wortes ersichtlicher ist, dass es
sich bei Ultra Violet um eine vielseitige Farbe handelt,
die je nach Kombination und Materialart ihre Anmutung
andert. Im Zusammenspiel mit Metallic- oder Gelbto-
nen scheint Ultra Violet luxuriés und schillernd, wah-
rend es mit Griin- und Blauténen oder Kupfer eher eine
natlrliche Eleganz ausstrahlt. Auch einfarbig, in Verbin-
dung mit Lavendel- oder Fuchsiaténen sowie mit vielen
anderen Lilatonen entfaltet es eine starke Wirkung auf
den Betrachter. Und genau dieser Facettenreichtum
macht Ultra Violet bei Designern, Dekorateuren und
Konsumenten beliebt: Deko-Elemente in der Trendfarbe
verleihen dem Zuhause je nach Kombination eine ganz
unterschiedliche Atmosphare und lassen Wohnzimmer
oder Kiche beispielsweise in einem spannenden, ex-
travaganten Flair erscheinen. Und das kann sich auch
aufs Innere auswirken, denn laut Chakra-Lehre steht die
Farbe Violett fir das héchste Energiezentrum des Kor-
pers und innere Balance. Wer seine eigenen vier Wande
entsprechend umgestaltet, spriht in diesem Jahr also
nur so vor Energie und Ideen! Und nicht nur der Geist
erfreut sich an Ultra Violet, auch dem Korper kann mit

/PA NTong.
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Ultra Violet

© Alex@i Zatevakhin/shutterstock.com

violetten Lebensmitteln Gutes getan werden. Denn ihre
Farbung ist auf eines der wichtigsten Antioxidantien —
Anthocyane — zurtickzufiihren. Ihm wird unter anderem
zugesagt, die Sehkraft zu verbessern, den Cholester-
inspiegel und den Blutdruck zu senken, das Herz zu
schutzen und entzindungshemmend zu wirken — viele
gute Griinde fir einen Auberginenauflauf!

Auch ROWA Masterbatch nimmt die Farbe des Jahres
mit in ihr Portfolio auf. SchlieBlich ist das Unternehmen

darauf spezialisiert, praktisch jeden Farbton in ther-
moplastischen Kunststoffen abzubilden, ganz nach
individuellen Winschen und Farbtrends. Als Ergebnis
erhalten die Kunden maBgeschneiderte ROWALID © -
Masterbatches — ab diesem Jahr natirlich auch in Ultra
Violet.

Mehr zum Thema
www.rowa-masterbatch.de / Bernhard Scheffold
+49-4101-706 255 / b.scheffold@rowa-masterbach.de
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Wir freuen uns Ihnen mit-
teilen zu kénnen, dass Herr
Gotz-Friedrich Wedde zum
1. Mérz 2018 in die Geschafts-
fihrung der ROWA GROUP
HOLDING GmbH berufen wur-
de. Herr Wedde ist als CFO
(Chief Financial Officer) ge-
meinsam mit Herrn Kai Muller
(CEO) fur die Belange der Unternehmensfiihrung
verantwortlich und leitet die Fachbereiche Finanzen,
Controlling, Steuern, Recht und IT. Goétz-Friedrich
Wedde ist Diplom-Kaufmann und hat seine berufliche
Laufbahn bei Arthur Andersen (heute Ernst & Young)
in der Wirtschaftspriifung begonnen. AnschlieBend
erwarb er in mittelstdndischen Unternehmensgrup-
pen im In- und Ausland eine breite kaufmannische
Expertise, zuletzt als Finanzvorstand eines Energie-
dienstleisters in Hannover.

MESSE 2018

Die ROWA GROUP
auf den Fachmessen

: NPE Orlando

) Stand S18121
ROWA USA / ROWA GROUP
Orlando
7.-11. Mai 2018

Automotive Interiors Expo
Stand 7A7329

ROMIRA

Stuttgart

5.-7. Juni 2018

Cinte Techtextil China 2018

mmem Ningbo ROWA Coatings /

ROWA LACK /TRAMACO

Shanghai

4.-6. September 2018
Fakumd FAKUMA

Halle B1, Stand 1212
u ROWA GROUP

Friedrichshafen
16.-20. Oktober 2018

Nutzen Sie die Gelegenheit, die ROWA GROUP
auf den Fachmessen zu treffen und sich tber
interessante Neuheiten zu informieren.

IMPRESSUM

Herausgeber: ROWA GROUP Holding GmbH
SiemensstraBe 1-9 - 25421 Pinneberg

V.i.S.d.P: Kai Miller

BIENVENIDO FRANCIS MERINOS

Seit Oktober 2017 ist Francis Merinos
als Commercial Manager Iberia
in der ROWA GROUP tatig.
Der 47-Jahrige verfugt Uber 23 Jahre
Erfahrung in der Kunststoff-, Pigment-
und Lackindustrie in einem internatio-
nalen Umfeld und zeigt sich von seinem
neuen Aufgabenbereich begeistert: ,In dieser Position in-
nerhalb der ROWA GROUP warten viele neue und spannen-
de Herausforderungen auf mich, speziell fur ROMIRA und
ROWA Lack in Spanien und Portugal“, berichtet Merinos,
der seinen Hauptsitz im spanischen Madrid hat.

Der Branchenexperte mit Wurzeln in Spanien und Frank-
reich hat sowohl in Chemie als auch in Business & Admi-
nistration Master-Abschllisse absolviert — und bietet damit

Tramaco
|

die perfekte Mischung, um das Unternehmen zu verstér-
ken sowie regionale Kundenbeziehungen aufzubauen und
zu pflegen. ,Francis Merinos steht den Kunden direkt zur
Seite, um sie bei allen Aspekten der Geschéaftsentwicklung
zu unterstutzen®, kommentiert der Geschaftsfuhrer der
ROWA GROUP Kai Miiller, dem der neue Mitarbeiter direkt
berichten wird. Merinos hélt auch engen Kontakt zu seinen
Kollegen in Pinneberg, die in der Anwendungstechnik, For-
schung und Entwicklung arbeiten. ,,Wir haben gemeinsa-
me Ziele: das Geschéaft voranzutreiben und die innovativen
Entwicklungsmaterialien, die das Unternehmen dem Markt
offerieren kann, zu fordern®, so Merinos.

Mehr zum Thema

www.rowa-group.com / Francis Merinos

+49 4101 706 06 / Mobile: +34 669 074 202
merinos@rowa-group.com

50 JAHRE DONGJIN

An einer besonderen Jubilaumsfeier konnten kuirz-
lich Reprasentanten der TRAMACO teilnehmen. Die
Fa. Dongjin Semichem CO. Ltd. aus Seoul, Stidkorea,
beging mit einer feierlichen Zeremonie ihr 50-jahriges
Bestehen. 1967 griindete Boo-Sup Lee das Unterneh-
men, das sich in dem halben Jahrhundert von einem
inhabergefihrten Hersteller des Treibmittels Azodicar-
bonamid zu einem bdrsennotierten Global Player mit
21 Standorten in Korea, Indonesien, China, Taiwan,
Japan und den USA entwickelt hat. Neben chemischen
Treibmitteln wird mittlerweile ein breites Programm an
Spezialchemikalien fiir die Halbleiter- und Flachbild-
schirmindustrie produziert.

Der visiondre Firmengrinder, Chairman und CEO
Boo-Sup Lee begrifSte mehr als 400 geladene Gaste
aus aller Welt, um mit ihnen die 50-jahrige Unterneh-
mensgeschichte gebuhrend zu feiern. Eine besondere
Rolle kam dabei dem Gesellschafter der TRAMACO,
Udo Muller, zu, der in seiner langjahrigen Funktion als
Geschaftsfuhrer erheblichen Anteil an der gemeinsa-
men Erfolgsgeschichte der nun schon 44 Jahre andau-
ernden Partnerschaft hat. Als ,,Sprecher” der internati-
onalen Géste Uberbrachte er die besten Wiinsche zum

Feierliches ,,Cake Cutting“ mit Tramaco Geschaftsfihrer Dr. Carsten
Mennerich, Dongjin Prasident J.K. Lee (links aulBen), dem friiheren
stidkoreanischer Premierminister Goh Kun, Tramaco Gesellschafter
Udo Miiller, Chairman und CEO B.S. Lee (Bildmitte v.1.).

Jubilaum und fiir die Zukunft und Uberreichte Boo-Sup
Lee als Zeichen der Verbundenheit ein Prasent.

Boo-Sup Lee dankte den Gasten fir die vielseitige Un-
terstlitzung, die zu der beispiellosen Entwicklung bei-
getragen hat. Er blickte zurlick auf die Meilensteine der
Unternehmenshistorie und gewéhrte auch einen Aus-
blick auf die ehrgeizigen Zukunftsplane, an deren Um-
setzung er bereits mit seinem Team arbeitet.

Seit 1973 — dem Jahr ihrer Griindung — arbeitet die
TRAMACO eng mit Dongjin zusammen und brachte die
zunachst nur in Korea produzierten Treibmittel nach Eu-
ropa. Auch heute ist die Distribution der UNICELL-Pro-
dukte ein wichtiges Standbein fur das Geschéft der
TRAMACO, die die Produkte in ganz Europa vertreibt,
darunter in vielen Landern als exklusiver Vertriebspart-
ner von Dongjin. AuBerdem bilden die UNICELL-Treib-

Redaitdion-BMehyeschiFdbliciislationsiGmbii mittel die Basis fiir die von TRAMACO entwickelten und
Grafik: Winneberger & Haacker produzierten Treibmittelblends, -pasten und -master-
Druck: Print & More Piffrement Tramaco Gesellschafter Udo Muiller gratuliert Chairman und CEO B.S. Lee bat.CheS _der TRACEL-Reihe, die TRAMACO heute welt-
und tberreicht ein Présent weit anbietet.
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MASTERBATCH — BUMIHA Lt bttt -ﬁﬁmﬁ Torrerrietes KOREA COATINGS
ROWA Masterbatch GmbH  Tramaco GmbH Romira GmbH Rowasol GmbH ROWA Lack GmbH ROWA France S.a.r.L ROWA Inc. ROWA Korea Co., Ltd. Ningbo ROWA Coatings
Farb-, Additiv- und Chemische Treib- und Technische Kunststoffe — Fliissige Farb- Spezial-Lacksysteme Vertrieb von Produktion und Vertrieb  Produktion und Vertrieh ~ 1échnology Co., Ltd
Kombinations- Nukleierungsmittel, und Blends und Additivkonzentrate, und Toplacke, Pigment- ROWA GROUP Produkten  von ROWA GROUP von ROWA Lack Vertrieb von ROWA Lack
masterbatches Additivmasterbatches, SiemensstraBe 1-3 Dosiersysteme praparationen in Frankreich Produkten in den USA Produkten in Asien Produkten in China
SiemensstraBe 1-3 Haftvermittler, Primer 25421 Pinneberg SiemensstraBe 1-5 SiemensstraBe 1-5 7, rue Albert Einstein 110 Phyllis Dr 511-16, Joogyo-Ri, Rm.1218, Block A2, R&D Park,
25421 Pinneberg SiemensstraBe 1-5 Tel.: +49 4101 706 03 25421 Pinneberg 25421 Pinneberg 77420 Champs sur Marne ~ Croydon, PA 19021 Yesan Yeop Lane 587, Juxian Rd,

Tel.: +49 4101 706 01
Fax: +49 4101 706 202
info@rowa-masterbatch.de
Wwww.rowa-masterbatch.de

25421 Pinneberg

Tel.: +49 4101 706 02
Fax: +49 4101 706 200
info@tramaco.de
www.tramaco.de

Fax: +49 4101 706 300
info@romira.de
www.romira.de

Tel.: +49 4101 706 04
Fax: +49 4101 706 400
info@rowasol.de
www.rowasol.de

Tel.: +49 4101 706 05
Fax: +49 4101 706 234
info@rowa-lack.de
www.rowa-lack.de

Tel.: +33 1 646 81 616
Fax: +33 1 646 81 356
info@rowa-france.com

USA
Tel.: +1 609 567 8600
sales@rowainc.net

Yesan-Gun, Chungnam-Do
Tel.: +82 41 335 42 03
Fax: +82 41 335 42 04
info@rowa-korea.com

Hi-Tech Zone, Ningbo City
Zhejiang Province, PR.China
PC: 315048

Tel.: +86 574 87229282
info@rowa-china.com
www.rowa-lack.de
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